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(54) СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ ФОЛЬГИРОВАННОГО ПОЛИИМИДА

(57) Реферат :

Использование: способ непрерывного изготовления фольгированного диэлектрика
относится к изготовлению слоистых изделий, в частности к способу изготовления
фольгированного полиимидного материала, предназначенного для производства гибких
печатных кабелей и гибких печатных плат. Способ обеспечит возможность получения
фольгированного полиимида с высокой прочностью сцепления и с высокими
эксплуатационными характеристиками. Сущность: способ включает нагрев полиимидной
пленки и ламинирование его по крайней мере с одной стороны медной фольгой путем
предварительного нагрева и совместного их прессования. Нагрев полиимидной пленки с

адгезивом на его поверхности осуществляют в четыре стадии: на первой - при 35  5 C,

на второй - при 45  5 C, на третьей и четвертой - при 55  5 C при скорости протягивания

его 4 - 6 м/мин, после которого проводят в вакууме обработку соединяемых
поверхностей полиимидной пленки с адгезивом и медной фольги тяжелыми ускоренными

ионами аргона и последующее ламинирование полиимида 5+3
-1 мкм медной фольгой,

полученной осаждением паров в вакууме на алюминиевом протекторе с



предварительным нагревом их до 120  5 C, при этом прессование осуществляется при

110  5 C и давлении 10,4  0,05 МПа, после чего алюминиевый протектор и

фольгированный полимид разделяют на воздухе. 1 ил., 1 табл.


